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Mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden von Flussigkeits- und/oder Feststoff- 
partikeln aus einem Gasstrom 



Die vorliegende Erfindung betriffl ein mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden von 
Flussigkeits- und/oder Feststoffpartikeln aus einem Gasstrom, insbesondere fur Dunstabzugshauben 
in GroBkuchen, bestehend aus einer ersten Reihe von in gteichen Abstanden zueinander 
angeordneten und in Richtung der GasstrOmung geoffneten Profilen, sowie einer zweiten Reihe von 
in gleichen Abstanden zueinander angeordneten und entgegen der Gasstrdmung geoffneten Profilen, 
wobei die einander benachbarten Langsrfinder zweier nebeneinanderliegender Profile der einen 
Reihe jeweils in den Innenraum eines gegenuberiiegenden Profils der anderen Reihe hineinragen. 

Derartige Abscheidegitter werden vorzugsweise unter einem Winkel von etwa 45° gegen die 
Horizontale geneigt angeordnet. Durch die wechselseitige Anordnung der Profile wind wahrend des 
Betriebs der Absauganlage ein groBer Teil der wahrend der Speisezubereitung entstehenden 
Flussigkeitspartikel aus der Abluft herausgefiltert. Eine weitere sehr wichtige Aufgabe der 
Abscheidegitter besteht darin, das Durchschlagen von offenen Flammen in nachfolgende 
Anlagenteile zu verhindem. 

Die abscheidende Wirkung der Abscheidegitter beruht auf der mehrfachen Richtungsumkehr des 
Luftstromes, bei der die schweren Flussigkeitspartikel auf Grund ihrer Fliehkraft aus dem Luftstrom 
herausgeschleudert werden und sich an den InnenoberflMchen der offenen Profile der zweiten Reihe 
niederschlagen. Die Flussigkeitspartikel bilden auf der ProfiloberflSche einen Flussigkeitsfilm, der 
langsam nach unten ablauft. 

Abscheidegitter der genannten Art werden in zwei Bauformen hergestellt. Bei einer Bauform 
bestehen die offenen Profile aus einzelnen Lamellen, die an ihren Enden in einem U-fdrmigen 
Rahmen durch WiderstandspunktschweiBen Oder andere punktuelle Fiigeverfahren befestigt sind 
(P 44 27 074.7). Der Nachteil dieser Bauweise ist neben dem hohen Fertigungsaulwand eine starke 
Schwingungsempfindlichkeit des Abscheidegitters, wodurch insbesondere bei hoheren 
Luftgeschwindigkeiten zum Teil starke GerSusche entstehen. 

Die Abscheidegitter der zweiten Bauform bestehen aus zwei Blechschalen mit abgekanteten 
Randem, wobei die Rfinder der einen Blechschale deckelartig uber die Rander der anderen 
Blechschaie greifen und mit diesen so verbunden sind, daB die beiden Blechschalen einen 
Hohlkorper bilden. Die zunSchst ebenen Flachen der Blechschalen wurden wahrend ihrer Fertigung 
mit in gleichen Abstanden angeordneten paratlelen Schlitzen versehen. Die sich jeweils zwischen 
zwei Schlitzen befindenden Bereiche wurden anschlieBend zu offenen Profilen umgeformt. Begrenzt 
durch das zwischen zwei Schlitzen verfugbare Material ist die mdgliche Oberdeckung der Profile der 
einen Blechschale mit den Profilen der anderen Blechschale nur gering, so daB nur eine 
ungenugende Richtungsumkehr des Gasstromes erfolgt. Die Abscheidewirkung und der 
Flammenschutz der Abscheidegitter sind unzureichend. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein mit geringem Aufwand herstellbares, nicht zu 
Vibrationen neigendes, aus Einzellamellen bestehendes Abscheidegitter zu schaffen, welches eine 
hohe Abscheidewirkung gegeniiber Fett- und Wasseranteilen in der Abluft von GroBkuchen und 
einen hohen Flammenschutz gewdhrleistet. 

ErfindungsgemSB wird diese Aufgabe durch die technische Lehre des Anspruchs 1 gel5st. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Beispiel naher eriautert. In der zugehSrigen Zeichnung 

zeigen: 

Fig. 1 die Ansicht des Abscheidegitters aus dem Blickwinkel eines Koches 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie A-A der Fig. 1 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie B-B der Fig. 1 und 

Fig. 4 eine raumliche Darstellung eines Lamellenendes. 

Fig. 5 einen Ausschnitt aus einem modifizierten Abscheidegitter 




Oas Abscheidegitter besteht aus w-fQmnigen Rahmenprofilen 1, 2, 4 und 5, die in den Eckpunkten 
miteinander verschweiBt sind. Innerhalb der Rahmenprofile 1,2,4 und 5 befinden sich nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 wechselseitig angeordnete offene Profile 3, die wegen der groBen 
Qberdeckung ihrer Profilschenkel 8 die gewunschte Abscheidewirtcung sowie den erforderlichen 
Flammenschutz gewShrleisten. 

Jedes Profil 3 weist an seinen beiden Enden je eine Abstandslasche 6 auf, die durch Einschneiden 
des Bleches und Herausklappen erzeugt wurde. Oabei entstanden Offnungen 13, die im montierten 
Zustand vom oberen Rahmenprofil 1 und vom unteren Rahmenprofil 4 verdeckt werden. Die 
Abstandslaschen 6 sind mit Ausklinkungen 7 versehen, in die im montierten Zustand die Schenkel 8 
der Profile 3 eingreifen. Die Profile 3 und die Abstandslaschen 6 sind so dimensioniert, daB nach der 
Montage des Abscheidegitters, d. h. nach dem VerschweiBen der Schenkel der beiden senkrechten 
Rahmenprofile 2 und 5 mit den Stimseiten der beiden waagerechten Rahmenprofile 1 und 4 an den 
Stellen 10 das gesamte Jnnenleben" des Abscheidegitters unter einer gewissen Vorspannung steht. 
Neben den maBlichen Gegebenheiten wlrd die Vorspannung auch durch das Federungsvertialten der 
Profile 3 bestimmt. Durch die Vorspannung wind die Vibrationsneigung der Profile 3 nahezu 
vollstandig beseitigt. Ein werterer Vorteil dieser Anordnung ist, daB auf eine stoffschlussige (z. 6. 
durch PunktschweiBen) oder formschlussige (z. B. durch Durchsetzfugen) Verbindung der Profile 3 
mit den Rahmenprofilen 1 und 4 verzichtet werden kann, wodurch die Fertigungskosten erheblich 
niedriger ausfallen ais bei Vergleichserzeugnissen. Femer sind fertigungsbedingte 
Teilungstoleranzen, die erfahrungsgemaB die Wifkungsweise des Abscheidegitters sehr stark 
beeinflussen, weitgehend ausgeschlossen. 

Durch die w-formige Ausbildung des unteren Rahmenprofils 4 wird erreicht, daB zwischen den 
Stimseiten der Profile 3 und dem dachformigen Boden 12 des Rahmenprofils 4 HohlrSume 1 1 
entstehen, in denen die abgeschiedene Flussigkeit gesammelt und seitlich abgeleitet wind. Durch die 
Gestattung der verschweiBten Rahmenecken werden Offnungen 9 gebildet, durch die die Flussigkeit 
anschlieBend nach unten ablaufen kann. Die Flussigkeit gelangt in eine in die Dunstabzugshaube 
integrierte, unter den Abscheidegittem angeordnete AbfluSrinne und danach in einen 
Sammelbehatter. 

Der Boden 12 des unteren Rahmenprofiles 4 kann auch einen anderen Querschnitt haben. Wichtig 
sind lediglich die HohlrSume 11 zur Aufnahme der ausgefilterten Flussigkeit. Fur die beiden 
seitlichen Rahmenprofile 2 und 5 sowie fur das obere Rahmenprofil 1 konnten auch U-Profile 
verwendet werden. Unterschiedliche Profile wurden jedoch die Herstellkosten erhohen. 

Wie in Fig. 5 gezeigt, geniigt es, wenn nur die Profile 3 der einen Reihe Abstandslaschen 6 
aufweisen, wdhrend bei den Profilen 14 der anderen Reihe auf die Abstandslaschen 6 verzichtet 

wind. 

Die in den Fig. 2 bis 5 dargestelften Profile 3 und 14 haben einen u-formigen Querschnitt. Diese 
Querschnittsform ermflglicht eine kostengunstige Fertigung und gewfihrleistet wegen der schroffen 
Umlenkung des Luftstromes eine gute Abscheidewirkung. Die Profile konnen jedoch auch andere 
Querschnittsformen aufweisen, z. B. Trapez Oder Halbkreis. Eine besonders hohe Abscheidewirlcung 
wird erzielt, wenn die Langsrander der entgegen der Gasstromung geCffneten Profile gemSB 
P 44 27 074.7 unter Bildung von Rinnen nach innen eingebogen sind. Wahrend des Betriebes der 
Abscheidegitter bilden sich in den Rinnen stromungstote Raume, in denen eine DrSnage der 
abgeschiedenen Partikel stattfindet. 
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Schutzanspriiche 



1 . Mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden von Flussigkeits- und/oder Feststoffpartikeln aus 
einem Gasstrom, insbesondere fur Dunstabzugshauben in GroBkuchen, bestehend aus einer 
ersten Reihe von in gleichen Abstdnden zueinander angeordneten und in Richtung der 
Gasstromung geoffneten Profilen, sowie einer zweiten Reihe von in gleichen AbstSnden 
zueinander angeordneten und entgegen der GasstrSmung geoffneten Profilen, wobei die einander 
benachbarten UngsrSnder zweier nebeneinanderliegender Profile der einen Reihe jeweils in den 
Innenraum eines gegenuberliegenden Profils der anderen Reihe hlneinragen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die als Einzellamellen ausgebildeten Profile (3) ohne stoffschlussige 
Verbindung in einem aus Rahmenprofilen (1 , 2, 4, 5) bestehenden Rahmen angeordnet sind, 
wobei die Profile (3) an ihren beiden Enden Abstandslaschen (6) mit je zwei Auskiinkungen (7) 
aufweisen, in die die Schenkel (8) der jeweils gegenQbertiegenden Profile (3) eingreifen, und daB 
die Profile (3) und die Abstandslaschen (6) so dimensioned sind, daB sie im montierten Zustand 
unter einer Vorspannung stehen. 

2. Abscheidegitter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenprofile (1 , 2, 4, 5) 
einen w-f6rmigen Querschnitt haben, wobei zwischen den Stimseiten der Profile (3) und den 
Rahmenprofilen (1, 4) Hohlraume (11) zur Aufnahme der ausgefilterten FIQssigkeit vorhanden 
sind. 

3. Abscheidegitter nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die seitlichen 
Rahmenprofile (4, 5) mit ihren Schenkeln so an die Stimseiten des unteren Rahmenprofils 
(4) angeschweiBt sind, daB sich 6ffnungen (9) zum Ablaufen der ausgefilterten FIQssigkeit 
ergeben. 

4. Abscheidegitter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB nur die in einer Reihe 
angeordneten Profile (3) Abstandslaschen (6) aufweisen, wahrend die in der anderen Reihe 
angeordneten Profile (14) ohne Abstandslaschen (6) ausgebildet sind. 



